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HEE-
Ett smart molnbaserat produktionsuppfoljningssystem att vaxa med.

Registrering av storningar pa hemsida eller i
mobilapp med majlighet att fotografera
avvikelser eller problem.

[ T==0
Anvindarvinlig och flexibel uppsittning av Anvandarvanlig och bra s6kfunktioner och
produktionsfléden och rapporthantering. exportering av data till Excel.
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FP Analyzer Driftovervakning

fp analyzer
sy Flow Process Sweden AB
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Produktionsuppfoéljningssystem
Driftovervakning / Varselsystem
Flodesanalyser VSM
Produktionsteknik

Systematiskt forbattringsarbete
Underhall & reservdelsstyrning
Six Sigma LEAN Filosofi

Kaizen
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« 2005 — Utveckling av FACTS startar
« Gora simulering lite mer lattillgangligt
* Flermalsoptimering med fran borjan

2014 — Evoma AB bildas

« Kommersiell anvandning
* Akademi (gratis) och Industri




FACTS Analyzer Professional

& our technologies that uniquely combine simulation, optimization & data mining
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Varfor flermalsoptimering? — ...optimering

/ Resultatx

Produktionsparametrar
(t.ex. Produktionsplan,
processtider, etc.)
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Varfor flermalsoptimering? — Flermals... —

Ett mal: Maximera 0.4 TH — 0.6 PIA Tva mal: Maximera TH och Minimera PIA '
A A
— T
T
= =
- -}
2 I
< o
S ® o
o o) o o g
= - o =
o)
O o o
o o ©
PIA PIA

EVOMA'=



Flaskhalsidentifiering mha SMO
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Flaskhalsidentifiering SMO forts.

Simulation
Model

Corrections

Generate N Analyze

& Run
SCORE SCORE

MOO MOO

Refinement (+ Investment, + Levels)

EVOMA'Z

High
Quality
Decisions




Flaskhalsidentifiering SMO forts.
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FIaskhaIS|dent|f|er|ng SMO forts. ! -
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Flaskhalsidentifiering SMO forts. -
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Investering: 0.15 M€ Throughput: +20.7% Arlig besparing: 1. 3 M€
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Automatiskt skapande av modeller

Varianter
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Variant  MainA

MainA
MainB
MainC
MainA
MainB
MainC

‘MainB

0
216
235

240
203

'Variant Flow

MainFlowA
MainFlowB
MainFlowC
ComponentFlow
ParallelFlow
ParallelFlow
PalletFlow

213
0
225
219
0
211
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‘MainC

239

219
201

Floden
MainFlowA MainFlowB MainFlowC ComponentFlow ParallelFlow PalletFlow
[ e M ! iSource P P , SnP3
S Stnt St StnP1 PaletReturn
B1 B1 B1 BP1 StnP1
|Stn2 stn2 sn2 StnP2
B2 B2 B2 BP2
Sin3_1 Stn3_2 Stn3_1, Sin3_2 StnP3
B3 B3 B3 FGI
Stnd Stnd Stnd Sink
B4 B4 B4
Stns Stns S5
FGI FGI FGI
Sink Sink Sk
Montering
Assembly Assembly Assembly Assembly Assembly
Index Variant Entity Type Amount
Stn2 1 MainA container
Sin2 1 Comp parnt
52 2 MainB contanar
Sin2 2 Comp part
Stn2 3 MainC conamer
Sin2 3 Comrp pan
SinP1 1 Palet COMamer
StnP1 1 MainD pan
StnP1 2 Palet conanar
StnP1 2 MainE part
Produktionsplan
3 & = Source Variant Creation Entity Creation Creation
“ Amount Proportion Cyclic
s ] MainSource MainA 70
© MainSource MainB 10
MainSource MainC 20 TRUE
5 " ComponentSource  Comp 1 TRUE
2 “ ParallelSource MainD 40
5 " ParallelSource MainE 60
w PalletSource Pallet 3 FALSE
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Assembly Use Assembly Assembly

Units
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE

Creation
Batch

Delete
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE
FALSE

Identity
TRUE

FALSE
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TRUE
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TRUE
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Automatiskt skapande av modeller
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Niva 3 Niva 4
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Analys Simulerat
System med
process

Systemet visar
vart effekt
uppnas?




